Jest uzywana do spawania blach nie powlekanych i
umozliwia uzyskanie wysokiej produkcyjnosci.

CONTINUOUS

Jest uzywana do spawania blach ze sladami lakieru,

oksydowanych , ocynkowanych lub o wysokim zagro- I I I I
zeniu przekroczenia granicy plastycznosci. W szcze- PULSE
golnosci zgrzewanie prgdem pulsujgcym przy pradzie

statym o $redniej czestotliwosci (MFDC inverter), umozliwia dynamike
i kontrole spawania punktowego jeszcze bardziej precyzyjng i szybka,
bardzo wazng w przypadku zgrzewania nowych materiatow.

stata kontrola procesu w trakcie zgrzewania
redukcja odpryskéw roztopionego materiatu

1. elektroda
2. prad elektryczn ) zminimalizowane odksztatcenia zgrzewanych materiatow
' . yezny ° estetyka i duza powtarzalnos¢ zgrzewow
3. zgrzeina ° wysoka moc i zawartos$¢ wigzki pradu zgrzewajacego
4. materiat °
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elektryczny (c) powoduje topienie koncoéwki sworznia i cienkiej warstwy
materiatu podstawowego umozliwiajac zgrzewanie (d). Krotki czas trwania

a) b) Zgrzewanie z zajarzeniem koncowek (a) nastepuje w wyniku szczegdlnie
szybkiego wytadowania (2-3 ms) baterii kondensatoréw, kiedy zajarzona
koncowka sworznia dotyka materiatu podstawowego (b). Stworzony tuk

|
procesu powoduje mniejszg gtebokos¢ zgrzewania (0,2 mm), umozliwiajac

c) ﬂ zastosowanie rowniez w przypadku blachy cienkiej jednoczes$nie zabezpie-

czajac powierzchnie znajdujacy sie naprzeciw zgrzewanej powierzchni.



sW TECHNOLOGIA ZGRZEWANIA

Zgrzewarki cyfrowe do metalu - reczne ~ Zgrzewarki wytadowcze do trzpieni

2 -
-

[E} Digital modular 230 [E3 pigital modular 400 : Aluspotter 6100

Zgrzewarki cyfrowe - urzadzenia do wyciggania i zgrzewania blach
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n Digital car spotter 5500 plus n Digital spotter 9000

Digital spotter 9000 R.A. n Inverspotter 10000 n Inverspotter 12000

Zgrzewarki do metalu - stacjonarne

EEE  PTE18(28) EEXE] PcP18(28)
Nazwa Kod Zasilanie Moc maksymalna Max materiat
n Digital Modular 230 823016 230V 13kW 2+2mm
n Digital modular 400 823017 400V 13kW 2+2mm
n Aluspotter 6100 823049 115/230V 0,9kW 3-8mm
n Digital car spotter 5500 plus 823000 400V 11kW 1+1mm
I Dpigital spotter 7000 823022 400V 27,3kW 1,5+1,5mm
I Digital spotter 9000 823005 400V 40kW 3+3mm
Digital spotter 9000 R.A. 823007 400V 40kW 3+3mm
Bl inverspotter 10000 823074 3x400V 45kW 3+3mm
n Inverspotter 12000 823075 3x400V 70kW 3+3mm
m PTE 18 824039 400V 15,4kW 3+3mm
m PTE 28 824041 400V 42kW 5+5mm
m PCP 18 824043 400V 15,4kW 3+3mm

PCP 28 824045 400V 42kW 5+5mm



