CIECIE PLAZMA

LUK PILOTUJACY

obwdd zajarzenia
gaz

katoda (elektroda)
dysza

tuk tnacy

o gk wbd =2

metal

Ciecie materiatéw przewodzacych prad rowniez lakierowanych,
zardzewiatych i o powlekanych powierzchniach

Wieksza predkos¢ ciecia
Lepsze ciecie i brak zniekszatatcenh

Niskie koszty operacyjne

++++ +

Brak gazu tatwopalnego (zastosowanie sprezonego powietrza)

Stosowany jest szczegoélny rodzaj uchwytu spawalniczego z elektrodg
ruchoma. Podczas uaktywnienia zajarzenia elektroda popchnieta przez
gaz odrywa sie od dyszy a iskra wywotuje tuk pilotujgcy. Wieksze zuzycie
elementow wewnetrznych uchwytu spawalniczego, mniejsze zakiocenia
elektromagnetyczne.

Luk pilotujacy zostanie wigczony za pomocgq iskry dostarczonej przez
specjalny obwdd, ktory wysyta impuls o wysokiej czestotliwosci i wyso-
kim napieciu. Nie wystepuje zuzycie elementow wewnetrznych uchwytu
spawalniczego.
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CIECIE PLAZMA

E Tecnica plasma 34 kompressor

H Superior plasma 60 HF

Enterprise plasma 160 HF

Przecinarki plazmowe - tradycyjne

n Superplasma 80/3 HF

Nazwa

n Superplasma 120/3 HF

n Technology plasma 41

n Superior plasma 90 HF

Kod Zasilanie Prad ciecia Max grubosc¢ ciecia Uwagi
El Tecnica plasma 31 815014 230V 5-25A 8mm -
n Tecnica plasma 34 kompressor 815084 230V 5-25A 6mm z wbudowanym kompresorem
B Technology plasma 41 815493 230V 7-40A 12mm -
n Technology plasma 54 kompressor 815088 230V 15-40A 10mm z wbudowanym kompresorem
B Superior plasma 60 HF 815506 3x400V 15-60A 20mm -
ﬂ Superior plasma 90 HF 815518 3x400V 20-90A 30mm -
Enterprise plasma 160 HF 815509 3x400V 20-160A 45mm -
n Superplasma 80/3 HF 830502 3x400V 30-80A 20mm -
Bl superplasma 120/3 HF 830503 3x400V 65-120A 30mm -



